Приложение 2

Порядок выполнения работы

1. Установить заготовку на станок и обточить её до приобретения ею цилиндрической формы.
2. Произвести замер диаметра заготовки(D) штангенциркулем или микрометром и, используя справочную таблицу определения числа делений по лимбу (приложение 3), произвести 3-5 последовательных обтачиваний заготовки по заданным глубинам резания (см. таблицу). Замерить диаметр обработанной поверхности (d)

3.  Занести данные всех  измерений в таблицу.

4.  Сравнить полученные практические данные с математическим вычислением глубины резания по формуле.

5.  Сделать вывод о состоянии системы СПИД (станок, приспособление, инструмент, деталь)

№ испытания 
Диаметр заготовки до обработки (D)
Глубина    резания (t)

(выбираем произвольно)
Диаметр поверхности после обработки (d)
Математическая проверка глубины резания

t= D-d
    2

1

0,2



2

0,4



3

0,5



4

0,6



5

0,7



                 6. Ответить на  контрольные вопросы:

1) Что называют глубиной резания при точении?

2) Каковы практические результаты измерений и на сколько они расходятся с математическими? 

Сделать вывод о физическом состоянии станка, проследив динамику изменения практических и математических результатов?

