Инструкционная карта № 2

Приложение № 3.

«Подрезание торцов в трехкулачковом патроне с ручной подачей резца».

№ п/п
Наименование операции
Приемы выполнения

 1
Выполнить условия безопасного проведения работ на станке.
-закрепить заготовки в патроне правильно и точно;

-не допускать врезания резца в кулачки патрона, при подрезании торца ,близко расположенного к кулачкам патрона

 2  
Установка заготовки.
-установить и закрепить заготовку в патроне с вылетом из кулачков не более 40-50 мм;

 3
Установка резца.
-установить подрезной торцовый резец вершиной на уровне оси центров станка;

 4
Установка частоты вращения шпинделя
-определить частоту вращения шпинделя по выбранной скорости резания и диаметру обрабатываемой заготовки;

 5
Включить механизм вращения шпинделя
-включить станок;

 6
Подрезать первый торец
-коснуться вершиной головки резца торца заготовки;

-отвести резец на себя;

-подать резец влево на требуемую величину срезаемого слоя;

-переместить его ручной поперечной подачей на заготовку, уменьшая величину подачи при подходе резца к оси центров;

-отвести резец вправо от торца заготовки;

-переместить в исходное положение (его вершина должна находиться на расстоянии 5-8мм от торца заготовки);

-выключить станок;



 7
Проверить прямолинейность торца
-проверить прямолинейность измерительной линейкой(выпуклость не допускается, вогнутость допускается незначительная)

8
Определить величину припуска на подрезание второго торца
-открепить заготовку;

-измерить ее длину;

-определить припуск;

-закрепить заготовку другим концом в патроне;

-включить станок;

9
Подрезать второй торец
-переместить резец от торца заготовки на требуемую величину припуска, оставив 0,1-0,2ммна чистовое подрезание(отсчет величины припуска вести по лимбу винта верхних салазок или  по лимбу винта продольной подачи суппорта)

-переместить резец к центру поперечной ручной подачей

-подрезать торец

-отвести резец от заготовки в исходное положение

-подать резец влево по лимбу винта верхних салазок суппорта на величину оставшегося припуска

-подрезать торец окончательно

-выключить станок

-отвести резец вправо так, чтобы свободно снять заготовку

-раскрепить и снять заготовку

10
Измерить длину подрезанной заготовки
-проверить длину заготовки измерительной линейкой или штангенциркулем

-проверить прямолинейность торцовой поверхности

-подрезать второй торец, если длина заготовки получилась больше требуемой по чертежу



11
Выключить эл/двигатель
-раскрепить и снять резец

