Инструкционная карта № 7 

Приложение № 8.

 «Затачивание проходных резцов»
№ п/п
Наименование операции
Приемы выполнения

1
Соблюдение условий безопасного ведения работ
-проверить техническое состояние заточного станка;

-опирать затачиваемый резец на подручник;

-не превышать зазор (до 3мм) между подручником и рабочей поверхностью круга,

-проверить ровность рабочей поверхности шлифовального круга;

-проверить шлифовальный круг алмазным карандашом;

-закрыть зону заточки прозрачным экраном или одеть очки;

2
Заточка проходного отогнутого правого резца по главной задней поверхности
-включить заточной станок нажатием черной кнопки;

-взять резец за стержень правой рукой

-установить на подручник так чтобы резец имел небольшой наклон вниз, а ось державки резца составляла с осью вращения шлифовального круга угол 45 градусов;

-прижать резец к подручнику;

3
Контролирование величины заточки главного заднего угла
-выключить станок;

-взять угломер в левую руку, резец - в правую;

-расположить его головку между рабочими измеритльными плоскостями угломера;

-определить величину заточки по прилеганию задней главной поверхности головки резца к плоскости угломера;

-повторить заточку при большем или меньшем угле;

4
Заточка резца по вспомогательной задней поверхности
-заточить резец по вспомогательной задней поверхности(угол между главной и вспомогательной режущими кромками должен быть равен 90 градусов);

5
Контролирование величины  заточки вспомогательного заднего угла
-проконтролировать величину заточки угломера 

тем же способом;

-проконтролировать угол при вершине между главной и вспомогательной поверхностями угломером;

6
Заточка резца по передней поверхности
-взять резец за стержень правой рукой;

-прижать к шлифовальному кругу большим пальцем, так чтобы главная режущая кромка была параллельна плоскости вращения шлифовального круга;

-заточить резец на длину 3-5мм под заданным углом;

7
Контролирование величины заточки переднего угла
-определить угол заострения по назначенному переднему и заднему углам (из 90 градусов-сумма этих углов);

-контролировать угол с помощью специального угломера или шаблона;



8
Вторичная заточка резца по главной и вспомогательной задним поверхностям
-выполнить приемами аналогичными приемам первой заточки;

-провести контроль заточки аналогичными приемами;

9
Заточка фаски по главной задней поверхности
-заточить часть задней главной поверхности, прилегающей к режущей кромке по фаске величиной 3-5мм;

10
Заточка фаски по передней поверхности
-выдержать выбранную величину переднего угла фаски путем доводки на участке передней поверхности, прилегающей к главной режущей кромке по узкой фаске размером 0,2-0,5мм;

11
Заточка вершины головки резца
-установить резец на подручник;

-удерживать обеими руками перпендикулярно оси вращения шлифовального круга;

-подвести резец к кругу;

-нажимать на него несильно ребром головки, образованным от пересечения задних главной и вспомогательной поверхностей;

-покачивать вправо и влево хвостовую часть державки для закругления ребра и вершины головки резца;

12
Выдержка угла наклона главной режущей кромки относительно вершины головки резца
-заточить главную режущую кромку наклонно вниз относительно вершины головки резца под отрицательным углом 6-8 градусов;

-провести контроль наклона специальным шаблоном или угломером;

