Приложение №2

Инструкционная карта №1

«Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей 

в трехкулачковом самоцентрирующем патроне»

№п/п
Наименование операции
Приемы выполнения

1
Выполнить условия безопасного ведения работ на станке
-обратить внимание на то, чтобы халат был хорошо пригнан и застегнут, волосы убраны под головной убор

-приготовить крючок для удаления стружки, защитные очки или экран

-поставить решетку под ноги

2
Включить механизм вращения шпинделя
-включить станок

3
Установить резец на требуемую глубину резания
-определить(согласно размерам на чертеже и размерам заготовки) число рабочих ходов и глубину резания на которую следует подать резец

4
Обточить поверхность на длину 3-5мм с ручной подачей резца
-подать резец равномерным вращением маховичка фартука против часовой стрелки

5
Отвести резец от заготовки и переместить его в исходное положение
-выключить станок

-измерить диаметр обточенной части заготовки штангенциркулем

-подсчитать на сколько делений лимба поперечной подачи надо подать резец, если диаметр получился больше нужного

-выполнить второй рабочий ход

-измерить диаметр заново

-обрабатывать заготовку при получении требуемого диаметра на заданной длине с ручной подачей резца

